|

Organisatorisches
Ratio-System...

...das hdlt, was es ver-
spricht: ,MR-CM’-Manu-
facturing Execution-Sys-
tem von Reinhausen CAM
steigert Fertigungs-Effi-
zienz enorm

Die Entscheidung zum MES-In-
vest des ,MR-CM"-Datenmana-
gers muss ganz oben vom
Technik-Management getroffen
werden: nicht etwa vornehm-
lich, weil es so tever wire (das
ist ja eh relativ|, sondern weil
es als Daten- und Informations-
Drehscheibe ,grenz-iiberschrei-
tend” samfliche fertigungsrele-
vanten Abteilungen vernetzt
und so Schnittstellen avfhebt
und damit zugleich ganz
zwangsldufig die Firmenkultur
tangiert. Dieser ganzheitliche
Aspekt vor allem ist anschei-
dend der Grund dafir, dass
sich Firmen wohl relativ schwer
tun mit ihrer Entscheidung zu-
gunsten des erst seit drei Jah-
ren (2008...l) offerierten orga-
nisatorischen Ratio-Systems. Je-
doch: inzwischen sind es be-
reits sechs Firmen an neun
Standorten mit knapp 250 NC-
Werkzeugmaschinen, die der-
maflen erfolgreich mit ihm ar-
beiten (werden), dass manche
nicht dariiber reden wollen...
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Zumindest GP-leser kennen diese ,MR-CM-Spinne’: die ,grenz-iberschreitende’ Daten-
und Informations-Drehscheibe von Reinhausen CAM als iiberzeugendes organisatorisches

Ratio-System.

Zumindest zwei auf anhieb ab-
solut iberzeugende Argumente
gibt es fir das von der Maschi-
nenfabrik Reinhausen offerierte
,MR-CM'-Manufacturing Execu-
tion System: initiiert von Johann
Hofmann als dem seinerzeiti-
gen Leiter der NC-Program-
mier-Abteilung, wurde es fir
den eigenen Bedarf (mit inzwi-

schen 50 NC-Werkzeugmaschi-

nen) entwickelt und in der eige-

Erhard Bader, bei der Réhm
GmbH Fertigungs-Bereichslei-
ter: ,Mit dem ,MR-CM'-MES
bekommen wir ein System, das
durch die Verkniipfung der ge-
samten Prozesskette...”

nen Fertigung erprobt und per-
fektioniert — und es spart dem
Regensburger Weltmarkifihrer
elekirischer Starkstrom-Schaltge-
rite pro Jahr und NC-WZM
rund 50 000 Euro: vor allem
aufgrund gesteigerter WZM-
Nutzungsquoten (also ungleich
hdherer Effizienz) sowie massiv
reduziertem Werkzeugbedarf
(Sie haben es wahrscheinlich
schon Uberschlagen: das ent-
spricht satten 2,5 Millionen
Euro...).

Und schlieBlich drittens: das
,MR-CM"-System genligt in
Konzept und Konfiguration
denkbar hohen [T-Anspriichen.
So schildert Hofmann (jetzt bei
Reinhausen Leiter CAM-Syste-
me als eigenem Geschdftsfeld):
,Das ,MR-CM"-System wird als
Web-Server in die Fertigung in-
tegriert - es ist vollstdndig web-

basiert und fiir Windows-Ser-
ver und fiir SAP NetWeaver
zertifiziert.” Allein das schon
zeichnet es wohl als HighTech-
Lésung aus — und ist gleich-
wohl so praxisgerecht wie ein
solches CAM-System nur sein
kann, weil eben von ausge-
sprochenen Praktikern entwi-
ckelt wurde.

Werksleiter Josef Tinzl, Geislin-
ger GmbH: ,Der durchgdngige
Informations- und Daten-Aus-
tausch optimiert das Zusam-
menspiel zwischen Mitarbeiten-
den, Fertigungsmitteln und...”
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Doch wie funktionierts2: nun,
das ,MR-CM'-System vernetzt
das iibergeordnete ERP/PPS-
System informationstechnisch
mit den unmittelbar am Produk-
tionsprozess beteiligten und fir
ihn notwendigen ,Akteuren’ —
also der NC-Programmierung,
der Werkzeug-Verwaltung, -Vor-
einstellung, dem -Lagersystem,
den NC-Werkzeugmaschinen
wie der Qualitats-Sicherung
und agiert so als zentrale,
quasi ,intelligente’ Daten- und
Informations-Drehscheibe, mit
der die Steuerungen aller in
den Fertigungsprozess einge-
bundenen Systeme via bordei-
genem Browser online und bi-

direktional in Echtzeit kommuni-

zieren. Dabei verknipft das
,MR-CM'-System alle anfallen-
den Informationen und gene-
riert die je notwendigen Daten-
sdtze just-intime. Das Manu-
facturing Execution System lei-
tet sie an die jeweiligen Betei-
ligten weiter und meldet deren
Aktionen und Ergebnisse zu-
rick. Fasst Hofmann zusam-
men: ,So entsteht — ganz ohne
manuelle Eingaben - ein effi-
zienter, prozesssicherer, pa-
pierloser Workflow, der zudem
auch ein effektives Produktions-
Controlling erlaubt.”

Diese Aspekte haben wohl
auch bei der R6hm GmbH zu-
ndchst immerhin soviel neugie-
riges Verfrauen geweckt, um
sich Uber das ,MR-CM'-System
bei Reinhausen selbst hautnah
zu informieren. Schildert Er-
hard Bader, bei Réhm Ferti-
gungs-Bereichsleiter: ,Wir
konnten bei unserem Besuch in
Regensburg sehen, wie die In-
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formationen an den einzelnen
Arbeitspldtzen ankommen,
dass dieses System fatséchlich
praxisgerecht ist und dass es
wirklich funkfioniert. Es hat uns
iberzeugt.”

Ziel von R&hm ist, das ,MR-
CM'-MES in drei Stufen in den
zwei Werken in Sontheim und
Dillingen einzufiihren; begon-
nen wurde mit 16 Pilot-WZMs
— schlussendlich werden bis zu
100 Werkzeugmaschinen infe-
griert sein. Das wird wohl bis
Mérz 2012 davern - und das
wiederum belegt, dass es mit
der ,MR-CM"Installation nicht
via Plug-and-Play geht: sie be-
dingt [vor allem fir die Tool-Er-
fassung) akribische Arbeit.
Aber sie wird sich lohnen:
schlieBlich ist das Programm
von Réhm mit etwa 10 000
aktiven Produkten der Spann-
und Greiftechnik enorm breit,
und Bader ist sich sicher: ,Mit
dem ,MR-CM'-MES bekommen
wir ein System, das nicht nur
unsere eigentlichen Anforderun-
gen in der Fertigung erfiillt,
sondern das durch die Ver-
knipfung der gesamten Pro-

Johann Hofmann, Leiter CAM-
Systeme, Maschinenfabrik
Reinhausen: ,So entsteht —
ganz ohne manvelle Eingabe -
ein effizienter, prozesssicherer
papierloser Workflow...”

Das ,MR-CM"-System von CAM Reinhausen ver-
kniipft die Informationen der unterschiedlichen
am Fertigungsprozess beteiligten Systeme mitei-
nander und erzeugt ,justin-fime’ die je erforderli-
chen Datensdtze.

zesskette auch die Durchlauf-
zeiten verringert und uns quali-
tativ unterstitzt.”

Hatte die Geislinger GmbH
aus Osterreich (Markt- und In-
novationsfihrer fir Dreh-
Schwingungsddmpfer und von
dreh-elastischen Kupplungen
fir Diesel- und Gasmotoren) ur-
springlich nur das Ziel, die
Werkzeug-Voreinstellung im
Fertigungswerk in Bad Sankt
Leonhard zu optimieren, er-
kannten die Projekt-Verantwort-
lichen beim Informationsbesuch
bei Reinhausen in Regensburg
schnell, dass das ,MR-CM'-MES
deutlich mehr bietet: ,Der
durchgdngige Informations-
und Daten-Austausch optimiert
das Zusammenspiel zwischen
Mitarbeitenden, Fertigungsmit-
teln und logistischen Produkti-
ons-Systemen — denn Uber die

einheitliche Benutzer-Oberfla-
che werden ja alle Akteure im
Fertigungs-Ablauf auf einfachs-
te Weise mit aufgaben- und rol-
len-spezifischen Informationen
versorgt. Daraus erwarten wir
uns deutliche eﬂizienzsleigern—
de und werischépfende Effek-
te”, beschreibt Werksleiter
Josef Tinzl die ,MR-CM'-Arbeits-

weise und seine Erwartungen.

Und auch Tinzl hat in Regens-
burg beobachtet: ,Die Leute
von MR kennen alle Probleme
einer vernetzten Ferfigung bis
ins Detail aus eigener Erfah-
rung und haben auf dieser
Basis mit dem ,MR-CM’ eine
Super-Llésung entwickelt.” Aber
ausschlaggebend fir die Invest-
Entscheidung der Geislinger
GmbH zugunsten des ,MR-CM'-
MES waren nicht allein die
technischen Merkmale des Sys-
tems, wie Tinzl betont: , Wir
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sind da nicht in irgendein Soft-
warehaus gekommen, das ein
Programm und eine Anzahl
von Beratertagen zur Einfih-
rung bietet: die Mannschaft um
Johann Hofmann Uberzeugte
uns auch mit ihrer Zusage, alle
auftretenden Herausforderun-
gen gemeinsam mit uns zu
l6sen und das Projekt zu einem
erfolgreichen Abschluss zu
bringen.”

Dach lohnt sich der Invest in
das ,MR-CM'-System generell2
Wirbt Hofmann: ,Es lohnt sich
bei géngiger mittlerer Serien-
fertigung sicher ab der Einbin-
dung von finf NC-Werkzeug-
maschinen bereits bei etwa je
einmaligem Umriisten pro Tag
und bei reinen Daverlaufern al-
lein durch die optimale Organi-
sation des Ersaizwerkzeug-
Kreislaufs”, und ergdnzt: ,Aber
das ist ja eine pauschale Aus-
sage: deshalb machen wir
gern (um ganz sicher zu sein)
eine umfassende und dadurch
praxis-relevante individuelle Po-
fential-Analyse — und zwar ein-
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schlieBlich einer konkreten Be-
rechnung des erreichbaren
Ratio-Potentials. Die Kosten be-

tragen 2500 Euro — das Ergeb-

nis fassen wir in einem rund
35-seitigen Exposé zusammen,

DZ08 FX

das wir natiirlich persénlich
p
prasentieren.”

Der Reinhausen-Stand auf der

Emo gibt lhnen Gelegenheit,
das ,MR-CM"-System und seine
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Mannschaft kennenzulernen -
nach unserer Uberzeugung
werden Sie beeindruckt sein
von ihrer Glaubwirdigkeit und
Kompetenz.

www.mr-Cm.com

EMO

Hannover
Halle 27, Stand D 68
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IHR VORSPRUNG

Jetzt bis zu 75% schneller
und effizienter fertigen

Vorsprung in Sekunden

90 Jahre Innovation und Vorsprung

Auf rund 500 m* Ausstellungsfléche erleben Sie den Vorsprung
in Sekunden mit zahlreichen Neuentwicklungen und Komplett-

lBsungen in Aktion.

Ob Automotive, Aerospace, Maschinenbau, Medizin- oder Pra-
zisionstechnik — die neuen CHIRON-Fertigungszentren verkirzen
Bearbeitungszeiten, reproduzieren hervorragende Oberflachen,
komprimieren Ihren Fertigungsprozess auf kleinstern Raum und
sparen bis zu 75% Ressourcen. Besuchen Sie uns auf der EMO
und Uberzeugen Sie sich selbst!
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78532 Tuttlingen, Deutschland
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