MANAGEMENT

Fertigungsorganisation

KOSTENSENKUNGSSTRATEGIE FUR DIE FERTIGUNG

Bestandiges Sparprogramm

Bei einem Riistvorgang pro Tag verspricht eine rollen- und webbasierte
Softwarelosung mit Echtzeit~-Kommunikation lukrative Einsparungen. Bis
Zu 50 000 Euro pro CNC-Maschine und Jahr sollen maglich sein.

DATENPFLEGE und Datentransport
bedeuten in einer konventionell orga-
nisierten NC-Fertigung tiglich einen
grofen Aufwand - einmal durch das
erforderliche Herumtragen der Auf-
tragsmappen in Papierform. Zweitens
geht durch die manuelle Eingabe von
Informationen  beispielsweise nach
dem Ein- und Auslagern, Montieren,
Vermessen und Beladen von Werkzeu-
gen in die Datenbanken der verschiede-
nen Systeme jede Menge produktive
Zeit verloren. Ein weiterer kritischer
Faktor sind fehlerhafte Eingaben, die
schnell zu kostspieligem Ausschuss
fithren. Optimal wire es daher, wenn

Intelligente Daten-Drehscheibe: Die Softwarelésung MR-CM erméglicht die Kommunikation
aller am NC-Fertigungsprozess beteiligten Akteure in Echtzeit und minimiert dadurch nicht
wertschdpfende Tatigkeiten. So amortisiert sich MR-CM innerhalb einer relativ kurzen Zeit.

die am Fertigungsprozess beteiligten
Akteure wie ERP-System, NC-Pro-
grammierung, Werkzeugverwaltung,
PPS-Steuerung, Einstellgerit, Lagersys-
tem, Messmaschine und CNC-Maschi-
nen Daten direkt und in Echtzeit unter-
einander austauschen konnten.

Dem stehen allerdings die je nach Her-
steller unterschiedlichen Datenformate
und Programme im Weg. Herkommli-
che Softwaresysteme, sogenannte Fer-
tigungsdaten-Manager, losen das Pro-
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blem durch Kommunikationsschnitt-
stellen nur vermeintlich: Denn auch bei
diesen Systemen miissen alle Daten
manuell in eine zentrale Datenbank
eingegeben werden und stehen daher
nicht in Echtzeit zur Verfiigung.

Anders bet MR-CM, einer fir Win-
dows-Server zertifizierten, rollenba-
sierten Softwarelosung. Sie wird als
Webserver in die Fertigung integriert
und an alle vorhandenen wie auch
zukiinftigen Systeme direkt angebun-
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den. Dadurch wird der MR-Manager
zur zentralen Daten- und Informati-
onsdrehscheibe, mit der die Steuerun-
gen aller am Fertigungsprozess betei-
ligten Systeme per bordeigenem
Browser direkt online kommunizieren.
Daher verwalter MR-CM im Gegen-
satz zu herkémmlichen Managern
Daten nicht nur, sondern verkniipft die
Informationen miteinander, erzeugt
erforderliche Datensitze, leitet die
Informationen weiter bezichungsweise
meldet Ergebnisse zuriick.

Fiir den Einsatz von MR-CM ist weder
die Installation zusidtzlicher Software
auf den PCs der Systeme beziehungs-
weise der NC-Steuerungen noch
irgendwelche Hardware erforderlich.
Den verschiedenen Akteuren (Pro-
grammierer, Meister, Werkzeugeinstel-
ler, Maschinenbediener, Lagerist, Qua-
lititssicherer, Instandhalter und Admi-
nistrator) stellt MR-CM aufgabenbe-
zogene, einfach tiber Touchscreen zu
bedienende Oberflichen zur Verfii-
gung, mit denen sie den Datenfluss
steuern. Akriviert wird MR-CM,
indem das Produktions-Planungs-Sys-
tem (PPS) den Auftrag fiir ein bestimm-
tes Werkstiick startet.

Effizienter und papierloser
Workflow im Unternehmen

Der Manager erstellt daraufhin aus
dem NC-Programm automatisch die
erforderlichen  Werkzeuglisten  als
Explosionszeichnungen in Dateiform
und stellc sie allen Prozesspartnern
papierlos zur Verfiigung. Vom PPS
wird danach ein Fertigungsauftrag aus-
gelost und tiber MR-CM an den Meis-
ter weitergeleitet. Dieser erhilt vom
Manager auch die Information, an
welcher Maschine die wenigsten Werk-
zeuge fiir diesen Auftrag zu beladen
sind. Dafir greift der MR-CM direkt
die Magazine der einzelnen Maschinen
ab. Aus diesen Daten erzeugt der
Manager einen papierlosen Arbeits-
vorrat fiir den Einstellraum, der durch
den Meister priorisiert werden kann.
Die fiir die Werkzeugvoreinstellung
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erforderlichen Daten werden passend
zum Softwarestand des Einstellgerits
vollstindig generiert und iibertragen.
Um einen optimalen Werkzeugumlauf
zu gewihrleisten, wird hier eine aktuel-
le Brutto-/Netto-Berechnung online
mit der ausgewidhlten NC-Maschine
durchgefithrt, auf deren Basis der
Manager automatisch ein Lagerent-
nahmeprogramm erzeugt.

Nach der Werkzeugmontage, fiir die
der Manager Grafiken auf dem Bild-
schirm des Einstellgerits zur Verfii-
gung stellt, werden die Werkzeuge
automatisch vermessen. Das automati-
sche Einstellprogramm, das man auf
alle  marktublichen  Einstellgerate
abstimmen kann, ermoglicht es dem
Mitarbeiter, sich voll auf seine Einstell-
arbeit zu konzentrieren; er wird nicht
mehr durch die Eingabe, Pflege, Ver-
waltung und Ubertragung von Daten
abgelenkt.

Nach dem Vermessen erzeugt MR-CM
den Werkzeugdatensatz passend zur
NC-Maschine und iibertrigt diesen an
die jeweilige Zielmaschine, sodass die-
se entsprechend geriistet werden kann.
Dafiir stellt der Manager alle Rustin-
formationen papierlos im Display der
Maschinensteuerung dar. Die Daten
aus der Qualititssicherung werden
ebenfalls online an die NC-Maschine
ibertragen, sodass eventuell erforderli-
che Einstellungskorrekturen schnell
und effizient erfolgen konnen. Den
Abschluss aller Einzelschritte meldet
der Manager selbstverstindlich an das
PPS zuriick.

Pro Maschine in einem Jahr
enorme Einsparung moglich

Entwickelt wurde MR-CM von der
Maschinenfabrik Reinhausen, einem
Mittelstindler im Bereich der Hoch-
spannungstechnik, der rund 50 NC-
Maschinen im Einsatz hat.

Durch die Softwarelésung, die einen
effizienten und papierlosen Workflow
ermoglicht, laufen die zeit- und kosten-
intensiven Prozesse Ein- und Ausla-
gern, Montieren, Vermessen und Bela-
den von Werkzeugen deutlich schneller
und sicherer ab. Dies fiithrt zu Einspa-
rungen von bis zu 50 000 Euro pro
Maschine und Jahr. m

Die Dokumentnummer fiir diesen Beitrag
unter www.form-werkzeug.de ist FW1107168

Sie wollen
mehr?

Ingersoll Werkzeuge GmbH
setzt neue Mafistabe bei der
Auswahl von Prazisionswerk-
zeugen in den Bereichen:

* Bohren
* Drehen
» Frasen

» Stechen
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