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- MES

MES-System fiir transparente Prozesse

Eine Drehscheibe fur
Fertigungsdaten

Eine effektive Weitergabe von Informationen kann Nebenzeiten nachhaltig
reduzieren. Ein gut funktionierendes Manufacturing-Execution-System, kurz
MES, das den Auftrag Gber den gesamten Prozess begleitet, ist dafiir zusténdig.
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VON JOHANN HOFMANN

~> Angesichts wachsenden Kostendrucks,
zunehmender Konkurrenz aus Niedrig-
lohnlindern, sich verkiirzender Produkt-
lebenszyklen und steigender Qualitits-
anforderungen stellt die kontinuierliche
Verbesserung der Fertigungsprozesse fiir
produzierende Unternehmen einen zen-
tralen Wettbewerbsfaktor dar. Der Infor-
mations- und Kommunikationstechnolo-
gie kommt dabei besondere Bedeutung
zu. Eine effektive Weitergabe von Infor-
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mationen kann fiir eine nachhaltige Re-
duzierung von Nebenzeiten der entschei-
dende Faktor sein.

Durchgangiger

Informationsfluss

Die Maschinenfabrik Reinhausen GmbH
(MR), ein mittelstindisches Unternehmen
mit Sitz in Regensburg, entwickelte ein
webbasiertes Manufacturing-Execution-
System (MES) MR-CM, das einen durch-
gehenden Informationsfluss zwischen al-
len an der Fertigung beteiligten Systemen
herstellt: Beginnend beim ERP/PPS-Sys-

WSt

© Carl Hanser Verlag, Minchen

Werkzeugda-
ten, NC-Program-
mierung, Bedarfs-
rechnung: Alle

Informationen lau-

fen im MES-Sys-
tem zusammen
und werden
bedarfsgerecht
weitergegeben
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tem, iiber die NC-Programmierung, die
Werkzeug- und Messgeriteverwaltung,
Werkzeuglagersysteme bis hin zu den NC-
Maschinen, den Meister-Bereichen sowie
Qualitits- und Serviceabteilungen beglei-
tet MR-CM den Auftrag iiber den gesam-
ten Fertigungsprozess. Dabei melden die
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Johann Hofmann présentiert das webbasierte MES-System MR-CM

einzelnen Akteure ihre Anfragen dem Sys-
tem, das die geforderten Informationen
bei den entsprechenden Stellen abfragt,
diese verkntipft und das Ergebnis der an-
fragenden Stelle iibertrigt. Dabei iiber-
nimmt das System MR-CM selbst keine
Datenspeicherfunktionen, sondern greift
auf in der Fertigung bereits vorhandene
Systeme zuriick. Informationen werden
zum Bedarfszeitpunkt, das heif3t aktions-
getrieben, abgefragt, durch kiinstliche In-
telligenz angereichert und rollenbasiert an
die fiir den nichsten Schritt zustindige Ar-
beitsstation tibermittelt. Dadurch sollen
sich fiir die einzelnen Akteure viele Vor-
teile ergeben, zum Beispiel schlankere Ar-
beitsprozesse und weniger unnétige und
unproduktive Tatigkeiten.

In der NC-Programmierung beispiels-
weise kann die Programmierzeit durch
verschiedene Erleichterungen verkiirzt
werden: Die Werkzeugliste wird automa-
tisch generiert, die Montagegrafik erfolgt
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riickfragefrei, und der gesamte Prozess der
NC-Dokumentation ist standardisiert.
Den Schichtfiihrern kénnen durch die
papierlose Feinsteuerung von Einstell-
auftragen und NC-Maschinen viele Gin-
ge durch die Fertigung erspart werden.
Mithilfe einer Werkzeugmengen-Bedarfs-
rechnung kann zum einen der Arbeitsauf-
wand fur Werkzeugeinsteller, Lageristen
und Maschinenbediener reduziert wer-
den. Zum anderen konnen bei der Auf-
tragszuteilung auf Maschinen Entschei-
dungen aufgrund von aktuellen Daten
anstatt von Plandaten getroffen werden.
Dariiber hinaus wird beispielsweise das
Einstellprogramm automatisiert erzeugt
und ibertragen. Eine manuelle Eingabe
entfillt. Alle Datenstrome werden statis-
tisch erfasst und zur Trendanalyse der Fer-
tigung dargestellt.

Das MR-CM-System der Maschinenfa-
brik Reinhausen verhilft Fertigungsunter-
nehmen dazu, flexibler auf Anderungen
zu reagieren, die Termintreue zu erhghen
und die Prozess- und Produktqualitit zu
verbessern. i - WB110754

Dipl.-Ing. (FH) Johann Hofmann ist Leiter
des Geschéftsbereichs Reinhausen
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# Mit TopSolidCam von Missler Software kénnen
Sie das ganze Spektrum der Programmierung
moderner

CNC-Frasbearbeitung abdecken.

Entscheiden Sie sich fir eine leistungsstarke
Losung auf Volumenbasis. Steigern Sie mit
Funktionen wie Featureerkennung, automatisierten
Prozessen, integriertem Materialmanagement und
Maschinensimulation die Produktivitat. Profitieren
Sie von schneller und sicherer Programmierung
beim Frasen mit bis zu funf Achsen simultan. Ob im

Maschinenbau, Prototypenbau oder Werkzeug- und

Formenbau: Gehen Sie mit TopSolid'Cam aufs Ganze.
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