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 WERKZEUGE

NC-Programmierung

Werkzeug
Datenbank

JOHANN HOFMANN

Flussplan der Datensdtze zur Online-Werkzeugdateniibertragung; Speicherort ist immer der DNC-Server

Wer keine Werkzeugdaten online in die NC-Steuerung tibertragen kann, verschenkt nicht nur

wertvolle Fertigungszeit, sondern auch Prozesssicherheit. Sind die Schritte zur Realisierung

einer Online-Ubertragung der Werkzeugeinstelldaten einmal getan, erspart man sich fiir die

gesamte Lebensdauer der Maschine bei jedem Riistvorgang Zeit und Arger.

B Zur Teilefertigung werden bei der Ma-
schinenfabrik Reinhausen in Regensburg
modernste CNC-Maschinen eingesetzt.
Diese Maschinen werden konsequent in-
tegriert in eine papierlose CNC-Prozess-
kette, die bei der DIN-ISO-9000ff-Zerti-
fizierung eine sehr positive Bewertung
zuerkannt bekommen hat.
Die Vorteile einer selchen papierlosen
Prozesskette sind tiberzeugend:
B Programmerstellung mit optimiertem
Exapt-plus-Programmiersystem,
B giiltige Zeitberechnung durch Exapt-
Postprozessor; Zeitaufnahme entfillt,

i HERSTELLER

Siemens AG, Automatisierungs-
und Antriebstechnik,

91056 Erlangen,

Tel. 0 91 31/9 80,

Fax 0 91 31/98 21 00,
www.ad.siemens.de

E. Zoller GmbH & Co. KG,
Einstell- und Messgerate,
71687 Freiberg am Neckar,
Tel. 0 71 41/70 05-0,

Fax 0 71 41/72 90-2,
www.zoller-d.com

B automatisch erzeugte Lebenslaufdatei
der NC-Programme kommentiert alle
Programminderungen liickenlos,

B Arbeitsvorrat fiir die Mitarbeiter in der
Werkzeugvoreinstellung iiber Termi-
nalanzeige,

B Entnahme der Werkzeugkomponenten
aus dem Lagersystem durch postprozes-
sorerzeugte auftragsspezifische Shuttle-
Programme (Online-Ansteuerung),

B Montage der Werkzeuge (iber grafische
Stiicklisten am Riist-PC,

B Werkzeugvoreinstelldaten werden on-
line in die NC-Steuerung tibertragen,

Exapt Systemtechnik
GmbH,

52006 Aachen,

Tel. 02 41/4 77 94-0,
Fax 02 41/4 77 94-2 99,
www.exapt.de

B bei modernen Steuerungen Anzeige der
Aufspannsituation via Acrobat-Reader,
B SAP-Schnittstelle ist in Vorbereitung,.

Eintippen der Werkzeugdaten
erzeugt unnotige Prozessstorungen

Viele Unternehmen sind nicht in der La-
ge, Werkzeugvoreinstelldaten in Dateiform
zu erzeugen. Trotz vorhandener DNC-An-
bindung kénnen sie deshalb keine Werk-
zeugdaten online in die NC-Steuerung
itbertragen. Das heifit, die Werkzeugdaten
werden per Hand in die Steuerung einge-
tippt. Damit sind massive Nachteile
verkniipft: So wird wertvolle Ferti-
| gungszeit an der Maschine und in der
{ Werkzeugvoreinstellung verschenkt,
| unvermeidliche Tippfehler erzeugen
| zudem unnétige Prozessstérungen

bis hin zur Kollision. Und auf die

Ubergabe datenbankgestiitzter Werk-

zeugkenngrifen (zum Beispiel Stand-

zeit, Gewicht, maximale Spindeldreh-
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