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Hodhere Produktivitat in der
NC-Fertigung mit MR-CM

>>

Durch die intelligente Vernetzung aller am Produktionsprozess beteiligten

Systeme sorgt das MES-System «MR-CM» von Reinhausen CAM fr einen
Produktivitdtssprung in der NC-Fertigung. Mit durchgangig elektronischem Da-
tenfluss macht das MES manuelle Dateneingaben tberflissig und minimiert
Rustzeiten. Ergebnis sind grosse Einsparungen, héhere Prozesssicherheit und

effektives Controlling.

mei. Um die Produktivitit des Zerspanungs-
prozesses weiter zu erhéhen, spielen bei der
Investition in NC-Maschinen und Werkzeu-
ge nicht selten Sekundenunterschiede bei
der Schnittgeschwindigkeit eine Rolle. Um-
so verwunderlicher ist, dass ein Vielfaches
solcher meist teuer erkauften Produktivi-
titssteigerung durch einen nicht optimal
organisierten Fertigungsablauf zunichte
gemacht wird.

Intelligent verknipfte
Informationen

Mit dem fiir Windows-Server und SAP Net-
weaver zertifizierten Manufacturing Execu-
tion System (MES) «MR-CM>» bietet Rein-
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hausen CAM, ein Geschiiftsfeld der Maschi-
nenfabrik Reinhausen, eine Losung, mit der
sich Optimierungspotenziale vollstindig
ausschopfen lassen. Dafiir vernetzt das MES
als einziges, komplett webbasiertes System
alle am Produktionsprozess beteiligten «Ak-
teure» (NC-Programmierung, Werkzeugver-
waltung, Einstellgeriite, Werkzeuglagersys-
tem, CNC-Maschinen und Qualitétssiche-
rung) mit dem {ibergeordneten ERP/PPS-
System. MR-CM wird dadurch zur zentralen
Daten- und Informationsdrehscheibe, mit
der die Steuerungen aller am Fertigungs-
prozess beteiligten Systeme per bordeige-
nem Browser online und bi-direktional in
Echtzeit kommunizieren. Das MES leitet die
Informationen aber nicht nur weiter, son-
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MR-CM vernetzt das ERP-/PPS-System und alle am Produktionsprozess beteiligten
Systeme informationstechnisch, fragt Daten in Echizeit ab, verkniipft diese intelligent
miteinander, erzeugt erforderliche Datensditze und stellt diese automatisch «just-in-time»
an den jeweiligen Arbeitspldtzen zur Verfiigung.
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dern verkniipft diese intelligent miteinan-
der, erzeugt automatisch erforderliche Da-
tensitze und stellt diese «just-in-time» an
den jeweiligen Arbeitsplétzen zur Verfii-
gung. Auf diese Weise entsteht ein durch-
giingiger elektronischer Workflow. Gesteu-
ert wird MR-CM durch die Mitarbeiter der
NC-Fertigung. Das MES bietet dafiir aufga-
benbezogene, einfach durch Touchscreen
zu bedienende Oberfléchen auf den jewei-
ligen Bildschirmen der vorhandenen Gera-
te, Maschinen und Systeme.

Automatische Erstellung
von Werkzeuglisten

Im Gegensatz zu herkémmlichen Ferti-
gungsdaten-Managern arbeitet MR-CM
ohne manuelle Dateneingaben und/oder
-weitergaben in der NC-Fertigung. Damit
wird nicht nur kosten- und zeitintensive,
nicht-wertschépfende Arbeit, sondern auch
die Gefahr von Fehleingaben und daraus
resultierende Kollisionen ausgeschaltet.
Weiterer Vorteil ist, dass sich die Mitarbeiter
voll auf ihre eigentliche Arbeit konzentrie-
ren konnen.Nachdem durch das Produk-
tions-Planungs-System (PPS) der Aufirag
fiir ein bestimmtes Werkstiick generiert
wurde, erstellt das MES aus dem NC-Pro-
gramm automatisch die erforderlichen
Werkzeuglisten in Dateiform. Parallel zum
Auftrag informiert das System, an welcher
Maschine die wenigsten Werkzeuge zu be-
laden sind. Basierend auf diesen Daten er-
zeugt das MES einen Arbeitsvorrat fiir den
Einstellraum, der priorisiert und abgerufen
werden kann. Die zur Werkzeugvoreinstel-
lung erforderlichen Daten werden passend
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Das intelligente MES MR-CM minimiert nicht wertschopfende

Bild: Reinhausen

Teitigkeiten in der NC-Fertigung. Dadurch lassen sich Einsparun-
gen von mindestens 50000 Euro pro Maschine/Jahr realisieren.

zum Software-Stand des Einstellgerits voll-
standig generiert und iibertragen. Um den
Werkzeugumlauf zu optimieren, wird am
Einstellgerit online eine aktuelle Brutto-/
Netto-Berechnung mit der ausgewéhlten
NC-Maschine durchgefiihrt und anschlies-
send automatisch das Lagerentnahmepro-
gramm erzeugt. Nach der Werkzeugmonta-
ge, fiir die das Manufacturing Execution
System Grafiken auf dem Bildschirm des
Einstellgerits zur Verfiigung stellt, werden
die Werkzeuge automatisch vermessen. An-
schliessend generiert MR-CM den Werk-

zeugdatensatz passend zur NC-Maschine
und iibertrédgt diesen an die jeweilige Ziel-
maschine. Der dort typischerweise erfor-
derliche NC-Probelauf wird durch einen
automatisch von MR-CM generierten NC-
Lebenslauf deutlich verkiirzt. Moglich wird
dies durch Hinweise auf geéinderte bezie-
hungsweise neue Bereiche im NC-Pro-
gramm, sodass der Maschinenbediener nur
noch die erforderlichen Segmente zu priifen
hat. Die zur Riistung erforderlichen Infor-
mationen werden im Display der Maschi-
nensteuerung dargestellt. Nach Abschluss
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der Einzelschritte erfolgt automatisch eine
Meldung an das PPS.

Transparentes Controlling

Neben einer enormen Produktivititssteige-
rung - durchschnittlich 25 bis 30 Prozent -
und einer Kosteneinsparung von nachweis-
lich mindestens 50 000 Euro pro NC-Ma-
schine im Jahr resultieren aus dem Einsatz
von MR-CM eine hihere Prozesssicherheit
und Qualitdt, Nicht eingerechnet sind hier
Effekte, die sich beispielsweise durch die
Reduzierung der Werkzeugbestinde und
Kapitalbindungskosten ergeben.

Fiir ein manipulationsfreies Produktions-
Controlling verfiigt das MES tiber ein Sta-
tistikportal. Es ermdglicht die einfache Er-
mittlung von beispielsweise OEE-Kennzah-
len, Maschinenproduktivitit, Werkzeugum-
laufzeiten und Einsatzhidufigkeit, Laufzeiten
eines NC-Programmes, dessen Fertigungs-
stabilitdt oder Lebenslauf. <<

Information:

Maschinenfabrik Reinhausen GmbH
Falkensteinstrasse 8

D-93059 Regensburg

Tel. +49 941 4090 0

Fax +49 941 4090 7001
info@reinhausen.com
www.reinhausen.com/mr-cm
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Typ HwP 5

5-Tonnen-
Dornpresse
Ausladung:
250 mm
Einbauhohe:
530 mm
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Typ MV 5
5-Tonnen-
Daornpresse
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(Fiir uns keine Hexerei!

GUMMI-

Formteile

nach Muster oder Zeichnung, ,’ &
in synthetischen oder Natur- + | .
gummi Qualitédten liefern wir Ihnen dank ™\

barem Tisch
bis Einbau-
hohe

1000 mm
H. Weidmann’s Erben # Ausladung:
Maschinenbau, 8152 Glattbrugg 300 mm
Tel. +41 44 810 62 06, Fax +41 44 810 87 81 il
info@weidmann-maschinenbau.ch, www.weidmann-maschinenbau.ch

Typ WP-junior
1,5-Tonnen-Tischpresse

eigenem Formenbau dusserst preiswert
und kurzfristig!

Gummiartikel-Fabrikation - Laupenstr. 30-8636 Wald ZH
Telefon 055 - 246 33 B4 - Telefax 055 - 246 33 85

ke‘ymann-mueIler@bluewin.ch. www.eymann-mueller.c

www.fraeserversand.com

Die Plattform fur high-tech HSC-Frasbearbeitungen
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