AR R T e

GP: Organisieren

AuBerst profitable Offerte

Maschinenfabrik Rein-
hausen geht mit eigen-
entwickeltem Datenma-
nager eigenstdndig an
den Markt, verspricht mif
ihm enorme Ratio-Effekte

(ik) Gar keine Frage: bei Zer-
spanwerkzeugen und bei
Werkzeugmaschinen sind auch
zukiinftig sehr wohl noch sehr
nennenswerte Weiterenfwick-
lungen zu erwarten — doch ein
ungleich gréBeres Rafio-Potenti-
al birgt wohl jede innerbetrieb-
liche Organisation. Mit dem
Ziel, ihre NC-WZMs (inzwi-
schen sind es 50 effizienter zu
nutzen, entwickelte und perfek-
tionierte die Regensburger Ma-
schinenfabrik Reinhausen ihren
eigenen (Fertigungs-|Datenma-
nager und entschied sich, ihn
nun eigensténdig zu vermark-
ten: der erste externe Anwen-
der (die Flottweg AG aus Vils-
biburg) steigerte dank ihm ihre
Produktivitit um 20 Prozent —
ihr Invest amortisierte sich in
weniger als einem Jahr. Auf
der AMB kénnen Sie sich Gber
diese Guferst attraktive Offerte
informieren; wer’s nicht tut, ist

wirklich selber schuld.

Nachdem wir den Einsatz des ,MR-CM"Datenmanagers bei der Maschinenfabrik
Reinhausen in Regensburg (seinem Entwickler und zugleich ersten Anwender) erlebt
haben, gibt's fir uns nur eine Empfehlung: unbedingt zur AMB in Halle 4, Stand B59
anschaven und an (iPad-|Terminals testen!

Dr.Ing. Bernd Kempa, Leiter
Produktion im Werk Regens-

burg der Maschinenfabrik Rein-

hausen GmbH, eréffnet uns:
,Unser Riesenvorteil bei der
Entwicklung unseres ,MR-CM'-
Datenmanagers war und ist,
dass wir unsere Fertigung mit
jetzt 50 NC-Werkzeugmaschi-
nen als (fast] jederzeit verfig-
bares Test-Labor hatten und
haben — schon das unterschei-
det uns von allen anderen An-
bietern. Auch deshalb sind wir
iUberzeugt, dass es keine ande-

Leiter Produktion Dr.-Ing. Bernd
Kempa: ,Unser Riesenvorteil
bei der Entwicklung des ,MR-
CM’-Datenmanagers war und
ist, dass wir unsere Ferti-

gung...”

re Offerte gibt, die derart pro-
xisgerecht konfiguriert ist und
die solchen Erfolg verspricht.”
Das mag man nun glauben
oder auch nicht...

...aber Johann Hofmann, vor-
dem Leiter NC-Programmierung
und nun Leiter CAM-Systeme
bei Reinhausen, belegt mit
einer stichhaltigen Vergleichs-
rechnung, dass sich pro NC-
WZM [bei 1-maligem Umristen
taglich) pro Jahr (bei 250 Ein-
satztagen) durch den ,MR-CM"-

Leiter CAM-Systeme Johann
Hofmann: ,,...unser ,MR-CM"-
Datenmanager dagegen pflegt
mit allen Akteuren eine schnitt-
stellen-neuirale Kommunikati-

o

on...

Datenmanager fir fast 47 000
Euro nachhaltig an Produktiv-
zeit gewinnen lasst (die addie-
ren sich bei nur 20 NC-WZMs
dann auf beeindruckende 933
333 Eurol). Allerdings geht er
bei seiner Beispiel-Kalkulation
davon aus, dass mit dem ,MR-
CM'-Datenmanager je Umrist-
vorgang lediglich sieben, chne
ihn jedoch (vom Tool-Room in
die Maschine und wieder re-
tour) 14 Werkzeuge zu hand-
haben sind — dabei gibt es ja
durchaus Anwender, die (wenn
auch umsténdlich) mit Werk-
zeug-Differenzlisten arbeiten
und also gleichfalls nur sieben
Werkzeuge zu wechseln hat-
ten. Doch selbst dann bréchte
der ,MR-CM"-Datenmanager
einen produktiven Zeitgewinn
im Gegenwert von mehr als
34 000 Euro pro Maschine
und Jahr (und bei wiederum
20 Maschinen immer noch
Uber 860 000 Eurol).

Aber Sie konnen die von Hof-

mann vorgelegte Vergleichs-
rechnung fir lhre individuellen
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...die intelligente Vernetzung des ,MR-CM"-Datenmanagers dage- |
gen bietet (ohne jede Daten-Eingabel) Direkt-Zugriff auf alle im ‘
Unternehmen involvierten Akteure — bis hin (dank optionalem Sta-

Zwar ein wenig despektierlich, aber wohl zutreffend als ,Spaghet-
ti"Lésung apostrophiert: die iblichen singuléiren Verbindungen er-
fordern nach Uberzeugung der Entwickler des ,MR-CM"-Datenma-

nagers viel Aufwand und bringen doch wenig Nutzen...

Rahmenbedingungen ja pro-
blemlos nachvollziehen —
wobei nur dies noch zu erldu-
tern wéire: beim physischen

Tool-Handling spart das Arbei-
ten mit dem ,MR-CM'-Daten-
manager natirlich keine Zeit -
bei jedem Vorgang sind Sie

tistik-Portal] zum Produktions-OEE-Controlling.

dank ihm aber beim jeweils
notwendigen Daten-Handling
rasant schneller und absolut si-
cher, gewinnen eben dadurch

Bitte tragen Sie in die markierfen Felder Ihre Werte ein um das Einsparpotential zu berechnen!

[Anzahl Auftriige pro NC-Maschine pro
nzahl Werkzeuge pro

Summe pro Maschine pro T
Summe pro Maschine pro Jahr [€]

Einsparung pro Maschine pro Jahr [€]

46.667 €

Einsparung filr X Maschinen pro Jahr [€]: e

933.333 €

Vergleich NC-Maschinenkosten pro Jahr

i m

o _

-1 10,000 € 20,000 € 30.000 € A0.000 €

®'WI auslagarn/montseren vermessen B 'WE beladen/TNC oW entladan

50.000 € 60.000 £

Wi einlagern

Nicht nur ,eigentlich’ miisste beim Ergebnis dieser vergleichenden Kostenrechnung jeder Geschdfts-

fihrer die ,MR-CM"Einfihrung sehr ernsthaft prifen...
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immens viel Zerspanzeit und
verringern auflerdem die
Crash-Gefahr markant bis nahe
Null. ,AuBerdem...”, so Hof-
mann, ,...sind in unserer Rech-
nung efliche Effekte gar nicht
beriicksichtigt: so vervielfacht
sich die Zeit- und Kostenerspar-
nis ja mit jedem weiteren Um-
ristvorgang”, und Kempa er-
gdnzt: ,Und zudem steigt die
Prozesssicherheit signifikant.”

Was nun macht Kempa und
Hofmann so sicher, dass die
MR mit ihrem Datenmanager
dem Wettbewerb weit voraus
ist? Erléutert uns Kempa: ,Vor
drei Jahren trafen wir die Ent-
scheidung, unseren Datenmao-
nager nicht nur selber zu nut-
zen, sondern ihn auch anderen
Firmen zugénglich zu machen
— gleichzeitig stellten wir ihn
mit der ,Visual Basic NET'-
Hochsprache auf eine zeitge-
maBe und zukunftsorientierte
sowie zudem Windows-kompa-
tible Plattform”, und ergéinzt:
Seit 2009 Gbrigens ist unser
,MR-CM'-Datenmanager von
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Und so sieht das in der Praxis

aus bei der Maschinenfabrik
Reinhausen (hier im Werkzeug-
Einstellraum): jeder User arbei-
tet mit aufgaben-individueller
rollen-spezifischer ,3KT"-Ober-
flache...

Windows zerfifiziert, und das
sagt wohl sehr viel aus iiber
sein IT-Niveau.”

Hofmann dagegen beschreibt
den grundlegenden konzeptio-
nellen Unterschied: ,Andere
Systeme arbeiten bei der Ver-
netzung der angeschlossenen
User mit singuldren Verbindun-
gen und haben demgemdss mit
dieser Spaghetti-Lésung einen
ausgesprochenen Schnittstellen-
Zoo und keine Prozesstranspa-
renz — unser ,MR-CM'-Daten-
manager dagegen pflegt mit
allen Akteuren eine schnittstel-
len-neutrale Kommunikation mit
schnellem, unmittelbarem Di-
rekizugriff: das ist eine reinras-
sige Web-Lésung und also
offen fir alle zukiinftigen Anfor-
derungen”, und findet dann
einen weiteren zwar anschauli-
chen, aber auch wenig schmei-
chelhaften Vergleich: ,Wih-
rend bislang alle Unternehmen,
was den Datentransfer in der
Fertigung angeht, auf der Land-
strasse (manche sogar blof auf
Feldwegen) unterwegs sind,
bieten wir mit dem ,MR-CM"-
Datenmanager die schnelle Au-
tobahn ohne SpeedLimit -
daher die enorme Zeitersparnis
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...in der Fertigung ruft sich der
Operator auf dem Bildschirm
der adaptierten CNC mit zwei-
drei Klicks etwa die Spann-Si-
tuation fir seinen aktuellen Auf-
trag auf...

beim auftragswechselbedingten
Risten.”

Zwar war (und ist) Johann Hof-
mann der Initiator und Treiber
der ,MR-CM'-Entwicklung, aber
er weiB} auch: ,Ohne eine Ge-
schéftsleitung, die einen ver-
trauensvoll machen lasst und
ohne Meister in der Fertigung,
die einem wieder und wieder
verstandnisvoll die Gelegenheit
zum Testen geben, ware solch
eine Innovation undenkbar.”
Und alle drei brauchten einen
langen Atem: so ersetzte Hof-
mann zwar 1994 die letzten
NC-Llochstreifen durch eine ei-
gene DNC-Entwicklung, aber
es dauerte weitere acht Jahre
bis 2002, bis auch die letzte
Papiermappe als Auftrags-Be-
gleitung in der Fertigung iiber-
flissig und endlich das Ziel der
papierlosen Produktfion erreicht
war.

Heute arbeitet jeder der zehn
,MR-CM'-User bei der Maschi-
nenfabrik Reinhausen auf sei-
nem PC-Screen zusdtzlich mit

...oder sé@mfliche beim aktuel-
len Auftrag eingesetzten Werk-
zeuge und vergréBert sie sich
wenn sinnvoll und nétig in Ex-
plosions-Darstellung: schneller
und transparenter geht wohl
kaum.

auf seine Aufgabe angepass-
ter, also rollenspezifischer
,3KT"-Oberflciche: etwa vom
PPS/ERP-System der Fertigungs-
steverung Uber die NC-Pro-
grammierung, dem Werkzeug-
lager, die Werkzeug-Voreinstel-
lung, die Meister bis ,runter’ zu
den NC-Werkzeugmaschinen,
bei denen sich die Werker auf
dem CNC-Bildschirm jederzeit
,ihre’ ,MR-CM"-Oberfléche fiir
ihre Aufgaben aufrufen kén-
nen.

JAlso...”, erlautert uns Hof-
mann, ,...die Meni-Fihrung ist
bei allen gleich - nur die Inhal-
te unterscheiden sich natirlich
je nach Aufgabe”, und Kempa
schildert; ,Die Rollen enthalten
eben je exakt das, was ihre je-
weiligen Benutzer fiir ihren Job
brauchen, um ihn chne jeden
Stress sehr schnell und absolut
sicher machen zu kénnen.
Unser ,MR-CM’ ist fir sie eine
groBe Erleichterung und die
Akzeptanz ist bei allen Mitar-
beitenden enorm hoch”, und
Hofmann ergénzt: ,Insbesonde-
re neue NC-Werker in der Fer-
tigung, die die allmahliche
,MR-CM"Entwicklung ja nicht
miterlebt haben, sondern sie

von heute auf morgen kennen
lernen, sind total begeistert.”

Nun bietet MR ja ihren Daten-
manager seit zwei Jahren (seit
sie zur AMB 2008 Gast auf
dem Zoller-Stand war) aktiv an
- und hat bislang erst wenige
Kunden gewinnen kénnen. Das
ist ja angesichts der verspro-
chenen Vorteile keine glanzen-
de Bilanz, merken wir an und
fragen nach dem Warum und
Kempa bestatigt: ,Ja — bei
einer Produktivitdts-Steigerung
von 20 Prozent und einem Re-
turn-on-Invest in weniger als
einem Jahr misste ,eigentlich’
jeder Geschaftsfihrer , GO’
sagen. Aber so einfach ist das
nicht — da gibt es trotz der ein-
deutigen Zahlen Nicht-Glau-
ben-Kénnen oder auch Nicht-
Glauben-Wollen. Und: spdtes-
tens nach dem zweiten Ge-
sprach ist dem pofentiellen An-
wender klar — mit Einfiihrung
des ,MR-CM’ wird meine Ferti-
gung richtig umgekrempelt,
und die Einfihrung wiirde erst
mal einige Monate Aufwand
mit sich bringen. Das mag bei
weitem nicht jeder”, und Hof-
mann erléutert;

.Die bestehende Werkzeug-Da-
tenbank des Anwenders muss
ja auf das benétigte Daten-Ni-
veau angehoben werden — das
bedeutet erstens akribische De-
tail-Arbeit und zeigt ibrigens
zweitens, dass 30 bis 50 Pro-
zent des Bestands iiberflissig
sind. Da gibt es natiirlich stillen
Widerstand nach dem Motto:
,Das kann doch nicht wahr
sein’ oder ,Das darf doch nicht
offenkundig werden”, und
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weiB: ,Und wenn durch ,MR-
CM'’ die Produktivitét um bei-
spielsweise 20 Prozent gestei-
gert wird, bedeutet das ja,
dass ein Finftel der installierten
WZMs berflissig sind — aber
es gibt halt Fertigungsleiter, die
sich Uber die Anzahl ,ihrer’
Werkzeugmaschinen definie-

"

ren... .

Das aber wird bei stetig stei-
gendem Kostendruck nicht
mehr lange maglich sein; dazu
Kempa: ,Die Maschinenfabrik
Reinhausen ist in ithrem Metier
der Regelung von Leistungs-
Transformatoren auch deshalb
Weltmarktfihrer, weil sie eine
hoch-effiziente Fertigung hat:
24-hours-6-days sind bei uns
bei hoher Prozesssicherheit seit
Jahren selbstverstandlich — und
ohne unseren ,MR-CM'-Daten-
manager vollig undenkbar.
Wer nicht auf gleichermafen
hohe Effizienz setzt, hat bald
schnell verloren”, und Hofmann
konkretisiert: ,Die Kombination
macht's: denkbar |eisfungsf€ihi-
ge moderne Werkzeugmaschi-
nen und Werkzeuge in Verbin-
dung mit perfekter Daten-Orga-
nisation bringen den Erfolg
und sichern auch in Deutsch-

land die fertigungstechnische
Zukunft.”

Der MR-Stand zur AMB macht
Ubrigens mit dem Vorserien-Pro-
totypen eines neuen straf¥en-
tauglichen Sportwagens auf
sich aufmerksam: der ausge-
stellte ,Roding’ ist ein Roadster
in Carbonfaser-leichtbauweise,
der héchstes Fahr-Erlebnis bie-
ten soll — wie es heifit, eine
zeitgemafe Verbindung von
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Purismus, Performance und Pré-
zision; entwickelt von der Ro-
ding Automobile GmbH, wird
er Ende 2011 sein RollOut
haben. Gefertigt wird er von
Spezialisten der Firma Stangl
& Co aus Roding als dem

zweiten ,MR-CM’-Kunden und
hoch ambitionierten Zulieferer
fir Prazisions-Dreh- und —Fras-
teile: der EyeCatcher fiihrt Sie
zu zehn ,iPads’, die lhnen als
,MR-CM"-Terminals beweisen

wollen, wie schnell und wie

T

Cie:
\/w

easy und wie sicher der ,MR-
CM"-Datenmanager fiir Sie ar-
beiten kénnte. Also: probieren
geht Gber studieren.

www.mr-cm.com

Innovation trifft
Anwendung!

Von der allgemeinen Fertigungstechnik bis hin
zu speziellen Branchenanforderungen - die*AMB
eroffnet Chancen fir lhren Markt! Weit dber 1.000
Aussteller prasentieren Trends, Innovationen und
Highlights aus den Bereichen:

= spanende und abtragende Werkzeugmaschinen

= Prazisionswerkzeuge

= CAD/CAM/CAE, PLM sowie technische Software
= Messtechnik & Qualitatssicherung

= Roboter, Werkstiick- und Werkzeughandhabung

Die Branchen-Leitmesse 2010 erwartet Sie!

")- DIREKT AM FLUGHAFEN

Weitere Informationen sowie Reise- und Service-
angebote unter www.amb-messe.de und unter
DB Bahn Tel. 01805 311153 [14 ct/min.], Stichwort:

AMB.
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